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■ 優れた切れ味と切れ刃の高い持続性

　　セラミック系砥粒の独自配合で、優れた切れ味を発揮します。

　　また、専用ボンド「V400P」により砥石構造の均質性が向上し、

　　切れ刃を長く維持させることが可能です。

セラミック系砥粒を独自配合し、専用ボンド「V400P」と組み合わせた高性能ビトリファイドポーラス砥石です。

特長

効果

■ 高能率研削の実現

　　優れた切れ味で高能率研削が実現し、サイクルタイムが短縮で

　　きるため、コストダウンに貢献します。また、切れ刃が維持する

　　ため砥石摩耗量の抑制やドレッシング回数削減にも有効です。

■ 研削抵抗の低減

　　研削時の切れ刃接触面積が小さいため、研削抵抗が低減します。

　 これにより、精度が向上し、研削焼けも抑制できます。

試験結果
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適用用途

平面研削、円筒研削

被削材
ステンレス鋼や高硬度の難削材の高能率研削に使用します。
SUS300系(オーステナイト系)、SKH、SKD、SUHなど

品番表（標準在庫品）

寸法 周速度
No, 品番 砥粒 粒度 硬度 組織 ボンド 種類 形状

外径×厚み×穴径 m/s
入数(枚)

1 1000E22010 HPCX 60 F 10 V 400P 1 180×13×31.75 40 3

2 1000E22020 HPCX 60 G 10 V 400P 1 180×13×31.75 40 3

3 1000E22030 HPCX 60 H 10 V 400P 1 180×13×31.75 40 3

4 1000E22040 HPCX 60 I 10 V 400P 1 180×13×31.75 40 3

5 1000E22050 HPCX 60 I 10 V 400P 1 180×19×31.75 40 3

6 1000E22060 HPCX 60 F 10 V 400P 1 205×19×31.75 40 3

7 1000E22070 HPCX 60 G 10 V 400P 1 205×19×31.75 40 3

8 1000E22080 HPCX 60 H 10 V 400P 1 205×19×31.75 40 3

9 1000E22090 HPCX 60 I 10 V 400P 1 205×19×31.75 40 3

10 1000E22100 HPCX 60 F 10 V 400P 1 205×19×50.8 40 3

11 1000E22110 HPCX 60 G 10 V 400P 1 205×19×50.8 40 3

12 1000E22120 HPCX 60 I 10 V 400P 1 205×19×50.8 40 3

13 1000E22130 HPCX 60 G 10 V 400P 1 305×38×127 40 2

14 1000E22140 HPCX 60 H 10 V 400P 1 305×38×127 40 2

15 1000E22150 HPCX 60 I 10 V 400P 1 305×38×127 40 2

16 1000E22160 HPCX 60 G 10 V 400P 1 355×38×127 40 1

17 1000E22170 HPCX 60 H 10 V 400P 1 355×38×127 40 1

18 1000E22180 HPCX 60 I 10 V 400P 1 355×38×127 40 1

19 1000E22190 HPCX 60 J 10 V 400P 1 405×38×127 40 1

20 1000E22200 HPCX 60 I 10 V 400P 1 405×50×127 40 1

21 1000E22210 HPCX 60 G 10 V 400P 1 510×50×127 40 1

※周速度=最高使用周速度


