
因子の選択

■ 砥粒の選択

加工物の材質、硬度(熱処理有無)を確認し、使用する砥粒を決めます。

粒度は要求されている表面粗さに合わせて選択します。

研削能率 Z′=3 mm3∕〖mm・sec〗 以上（目安）の場合には

セラミックス（CX)砥粒を選択します。

■ ボンドの選択

標準ボンドV35を選択し、特殊な場合には要求に合わせて対応可能なボンドを選択します。

ビトリファイド一般砥石

TEC-003-U-202606

砥粒選択の参考
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* 本カタログに掲載の内容は予告無く変更する場合がありますので御了承ください。

製造可能な砥石厚みは外径や粒度によって異なります。

ビトリファイドボンドの使い分け

結合度の選択

TEC-003-U-202606

ボンド選択の参考
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